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Aco inox 904L — UNS N08904

Inox superaustenitico Ni-Cr-Mo-Cu de baixo carbono

Inox superaustenitico com 23-28% Ni, 4—5% Mo e 1-2% Cu, projetado para

acido sulfdrico diluido e fosforico. Resisténcia a pite e a corrosao sob tensao por cloretos muito superior a do 316L/317L.

DESIGNAQﬁES NORMAS POR FORMA
UNS NO8904 Barra ASTM A479 / B64S
W.Nr./EN 1.4539 (X1NiCrMoCu25-20-5) Forjado/flange ASTM A182 F90L4L / B366 (conexdes)
DIN X1NiCrMoCu25-20-5 Chapa ASTM B625 / A240
JIS Sus89oL Tubo ASTM B677 / B673 / B674
Comercial 904L, Uranus B6

COMPOSI(;AO QUIMICA (%) ASTM A479 / B625 (NO8904)

= 0,020 <2,00 =< 0,045 = 0,035 < 1,00 19,0 -23,0 23,0-28,0
M | w ... N .| |
4,0-5,0 1,0-2,0 <0,10 balanco
PROPRIEDADES MECANICAS Solubilizado (ASTM B625 / AL79) PROPRIEDADES FISICAS tipicas
Limite de escoamento =215 MPa Densidade 7,95 - 8,0 g/cm’
(0.2%) Faixa de fusao =~ 1.300 - 1.390 °C (tipico)
Resisténcia a tracao = 490 MPa Médulo de 195 GPa
Alongamento = 35% elasticidade
Dureza 70 — 90 HRB (tipico) Condutividade térmica = 11,5 - 12 W/m-K
(20 °C)
Expansao térmica = 15,3 pm/m-K
(20-100 °C)

PROCESSAMENTO E USO

Temperatura de servigo Criogénico até = 400 °C; acima harisco de fragilizacdo (fases intermetalicas).
Tratamento térmico Solubilizacao 1.060 — 1.150 °C com resfriamento rapido em agua.
Soldagem Boa, com baixo aporte térmico e interpasse < 100 °C (totalmente austenitico,

sensivel a trinca a quente). Consumivel AWS ER385 / E385; ERNiCrMo-3 para
maxima resisténcia a pite.

Usinagem Usinabilidade inferior ao ago carbono: encrua rapidamente; usar ferramentas
afiadas, angulo de saida positivo, avanco constante sem 'esfregar' e refrigeracao
abundante. Mais dificil que 316L pelo maior teor de Ni.

APLICACOES

® Producao e manuseio de acido sulfdrico diluido e Decapagem

e Acido fosforico e fertilizantes e Trocadores com agua salobra/agua do mar resfriada
e Lavadores de gases (FGD) e Papel e celulose

Alternativas: 317L em meios menos severos; 254 SMO (6Mo) ou Alloy 20 em cloretos/sulfirico mais quentes; Sanicro 28 ou ligas Ni
(625, C-276) acima disso.

Fornecimento Dustre: barras, chapas, forjados sob desenho e pecas usinadas, com certificado de matéria-prima EN 10204 3.1.
Servicos proprios de corte, forjamento, usinagem, tratamento térmico e ensaios (tracao, dureza, impacto).

Valores minimos conforme a norma citada; propriedades fisicas sao tipicas e nao constituem garantia. O certificado do lote prevalece.
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