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Inconel 718 — UNS NO7718

Superliga de niquel-cromo endurecivel por precipitagao

Superliga Ni-Cr-Fe endurecida por precipitacdo de y” (NisNb). Atinge escoamento acima de 1.000 MPa e mantém a
resisténcia até ~650 °C. A precipitagao lenta permite soldar sem trinca de envelhecimento. E a liga de alta resisténcia mais usada em turbinas
aeronauticas e em equipamentos de poco (APl 6A718).

DESIGNACE)ES NORMAS POR FORMA
UNS NO7718 Barra ASTM B637; AMS 5662 / 5663
W.Nr./EN 2.4668 — NiCr19Fe19Nb5Mo3 Forjado ASTM B637; AMS 5663; API 6A718 (6leo
DIN NiCr19NbMo e gas)
"S NCF 718 Chapa ASTM 8670; AMS 5596 / 5597
Comercial Inconel 718 (Special Metals), Haynes Tubo AMS 5589 / 5590

718, ATI 718, Alloy 718

Outras AMS 5662 / 5663 / 5664 (barra e

forjado), AMS 5596 (chapa), API 6A718
COMPOSICAO QUIMICA (%) ASTM B637 / AMS 5662 (UNS NO7718)

Ni (+Co) Cr Fe Nb + Ta Mo Ti Al
50,0 - 55,0 17,0-21,0 restante (= 18) 4,75 -5,50 2,80 - 3,30 0,65-1,15 0,20-0,80
I i N = T ST
< 1,00 <0,08 <0,35 <0,35 <0,30 < 0,006 <0,015/=0,015

PROPRIEDADES MECANICAS solubilizado + envelhecido (AMS 5663 / PROPRIEDADES FISICAS tipicas
ASTM B637)

Densidade 8,19 g/cm’
Limite de escoamento = 1.034 MPa Faixa de fusio 1.260 — 1.336 °C
0,2% p -
( ) Maodulo de elasticidade 200 GPa
Resisténcia a tragao = 1.276 MPa . ..

Condutividade térmica 11,4 W/m-K
Alongamento =12% (20 °C)
Reducao de area = 15%

Expansao térmica (20— 13,0 pm/m-K
Dureza >331HB 100 °C)

API6A718 (6leo e gas)  LE 827 — 1.000 MPa; LR = 1.034 MPa; A Resistividade elétrica 125 pQ-cm
= 20%; 32 = 40 HRC

PROCESSAMENTO E USO

Temperatura de servico Do criogénico (-253 °C) até ~650 °C com resisténcia estrutural; acima disso a fase y”
coalesce e a resisténcia cai. Oxidacao aceitavel até ~980 °C.

Tratamento térmico AMS 5663: solubilizar a 940 — 1.010 °C (tipico 980 °C) e resfriar rapido; envelhecer a
720 °C por 8 h, resfriar no forno a ~55 °C/h até 620 °C e manter até completar 18 h,
resfriamento ao ar. API 6A718: solubilizar a 1.021 — 1.052 °C e envelhecera 774 —
802 °Cpor6 —8h.

Soldagem Boa soldabilidade para uma liga endurecivel (baixa tendéncia a trinca de
envelhecimento). Consumivel AWS A5.14 ERNiFeCr-2. Soldar no estado solubilizado e
envelhecer depois.

Usinagem Muito dificil, sobretudo envelhecido: desbastar no estado solubilizado; usar metal duro
ou ceramica, baixa velocidade e ferramenta rigida.

APLICACOES

e Discos, eixos e carcacas de turbinas a gas aeronauticas e Fixadores e molas de alta resisténcia

e Equipamentos de cabeca de poco e completacao (APl 6A, NACE e Motores de foguete e componentes criogénicos
MRQ175) e Ferramentas para trabalho a quente

e Suspensores (hangers), mandris e valvulas de fundo de poco
Alternativas: Inconel 625 quando corrosao e soldabilidade pesam mais que resisténcia; 725/925 em 6leo e gas com H,S mais severo;
Waspaloy ou 718Plus acima de 650 °C; Monel K500 para agua do mar com resisténcia e custo menores.
Fornecimento Dustre: barras, chapas, forjados sob desenho e pecas usinadas, com certificado de matéria-prima EN 10204 3.1. Servicos
proprios de corte, forjamento, usinagem, tratamento térmico e ensaios (tracao, dureza, impacto).

Valores minimos conforme a norma citada; propriedades fisicas sao tipicas e nao constituem garantia. O certificado do lote prevalece.
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